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��	&�+*,��	 "�	&������-.#�	&���+�"��	 ��"��&��	 /�����&.	 /���/���&�"��	 /������,$

)�����&	/�����#�-"�#0	-���	�#0	���*"�12	��	�/��&"�+�	�	�/3�#�*"�+�	����.���"��	/���/3y-
&��	/�����#-�4	5	#�*�	�&�,����"��	��"����"#�-"�1#��	���-�	��,	��"��#�"�	&�/��#��	������

�"6������#�"��4	 7�����#�"�	 /������	 �/��+����&�"��	 ������!&	 �*���	 897	 )�����	 ��u-
��#�"�	&�/���+�-.	/��#,	#�3�-	6�����

W dzisiejszych czasach obserwujemy dynamiczny r��&!-	 ��+�	 ��/�	 ������!&	 ����
&�����	 �������	 �#0	 �������&�:4	;��,��	 ����/*���"��&�"��	&	 �������#0	 "�&�#���"�#0

�������	����.���"��	�!<"���	/��#�����	��#0���.#���	&	6������	�������	��	/��&�*�-.	"��

��*��	"�	/���#0�&�&�"��	�+���"�-	�*�1#�	��"�#0�	�*�	/�����	wszystkim na sprawne prze-
kazywanie, przetwarzanie, analizowanie i kontrolowanie zgromadzonych informacji.

=�1*�	������	����.���"��	/�����#-.	��	/���"���2	�����1#��	����	&�/����2	����.���"��

/��������	/��#���	 #�3�+�	 #��*�	 -�+�	 <�#��� ��	 #��+�	 "�*�<.	m.in. p*�"�&�"��	 ����)!&�
/�����)	�������3�&�#0	 #��	 ��<	 ���*"�1#�	 /�����#�-"�#0�	 0����"�+����&�"��	 ���/����e-
"��	�	�����&	����	&���������"��	��/���3!&	�	����)!&	&	�/��!)	�/����*"�.

������	 �97�	 #��*�	 /*�"�&�"��	 /�����)	 �������3�&�#0�	 -���	 /�����&�&.	 �����.

&#0���.#.	&	��3��	�������	&�/���+�-.#�#0 ����.���"��	/�����#-.4	 =�-	 +3!&"��	���a-
"���	 -���	 ���&�.��&�"��	 /��)*��!&	�������3�&�#0	"�	 /�����#-,�	 #��*�	 �/����*���&�"��

/*�"�	 ��/�����)�&�"��	 �������3�&�+�	 /�/����	 �)�*�"��&�"��	 #�3�+�	 ��/�����)�&�"��

�	�����*"��	���"��	��+���"!&�	/�����#-.	&	����	�	)��<.#���	�����&���.
��1	������	>97�	#��*�	/*�"�&�"��	���*"�1#�	/�����#�-"�#0�	��	��*��*�#-�	#�3��&���-

���*"�1#�	 /�����#�-"�-�	 #�	 ��"�#���	 <�	 �)�-��-�	 �"�	 &��������	 &�+�"���&�"�	 �������

�	 &��������	 ��/�����)�&�"��	 "�	 �*�#�"��	 /�����#-�4	 =�-	 +3!&"��	 #�*��	 -���	 /���#

&	�/��w���"���	#��	/*�"	/�����#�-"�	-���	&���"�*"�	?��	�"�#���	#��	���*"�1#�	�.	&�����$
#��-.#�	��	&���"�"��	&�������#0	�*�#�:	/�����#-�).



�'�@ �������"�	 ��)*��

>�*��	"�"��-���+�	������3�	 -���	/�������&��"��	/��)*��������	��*��	����/*���"�owa-
"��	 ����	&�/!3/��#�	 �&!#0	����3!&	 ABCD�79	 �	 ABCD>97	&	 "�-"�&���-	&���-�	 -��"�+�

�	������!&	�*���	897	E	ABC	�//*�#����"s.

 �
!���
�����	"
���

���"#�$�

����3�	ABCD7*�"�&�"��	7�����)	�������3�&�#0	�	ABCD7*�"�&�"��	���*"�1#�	7����k-
#�-"�#0	&#0���.	&	��3��	 �ystemu IFS Produkcja, który wspomaga planowanie, wykona-
"���	��"���*,	�	�"�*��,	/�����#-��	"�	&�������#0	���/�#0	/��#���	/�����#�-"�+�. Opis sys��$
��	ABC	7�����#-�	����	/������3�#0	������!&	"�*�<.#�#0	��	ABC	�//*�#����"�	��<"�	�"�$

*�F2	&	/��#�#0	G��	�H	����	"� stronie internetowej firmy [5].
C�����	ABC	7�����#-�	-���	-��"��	�	/������!&	6����	A"�������*	I	B�"�"#��*	C�������

"�*�<.#��	��	 �����&�	 ���/*��"�#0	 ������!&	 �"6������#�"�#0	 �*���	897�	 ABC	�//*�#a-
���"�4	ABC	7�����#-�	-���	�&�.��"�	�	�""���	/���������	ABC	�pplications. 7�&�.��"��	��,$
dzy systemami pokazuje rysunek 1.

����	��	7�&�.��"��	�������	ABC	7�����#-�	�	�""���	���������	ABC	�//*�#����"�

J�-1#�1*�-���	/�&�.��"��	&���,/�-�	�	/��������	IFS Dystrybucja, /�"��&�<	���!wno
Produkcja, -��	 �	 ;�����)�#-�	 &���������-.	 ��"	 ���	 ������	 ��+���"�&�4	 7�"����	 /�3.$
#�e"��	 ��,���	 ����	 ���������	 -���	 &���������&�"�	 ��	 �����&�"��	 ����/���	 �	 /�����$
#-.�	#�	�3��&��	��"�����&�"��	��/�����)�&�:	 -��	 �!&"��<	�3�<�	��	����#�&�"��	�����!&

/����kcji.
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����
� z IFS Finanse	 	�!�
�
�	 ��������	 ������"�#
	���$ "��#���%	 
		������o-
���%	$�	�����	 	�
���������	
	
�%	��"�
&�����
�'	��	��	���	"���������(	�
�����.

)���	��	��	��	��� "� ��	����* 		���	���%�$�
(	�	���$ "� 	IFS Projektowanie, któ��
��#	 #�	�
&	�����������
�m danych konstrukcyjnych, podczas gdy IFS Produkcja przetwa-
���	��� "� ��	�����������%	�����#
+	,���		���
����
�	��	 -���
�	������$���
�	������
"a-
�#
		����
�-.�	��%�$�����%	�	 �"-�$	����* '	  ������
�	 ����

	 ���$ "��#��#'	����#
	 "�n-
strukcyjnej i monitorowanie	���$ "� 	�	����
�	��"� 	#���	!��
�.

System IFS Remonty	 �- !�	 $�	 �����$���
�		�#��"
�		 ����$�
&*
������+	/���	���

	
�+	 ��#������#&	 ���$��0'	��$�������
�	����	"���������#���%	���	 ��!	��������
�	*
�!�1

���%	����	��	�������%+	��-�����
�	�	���	���$ "�#�	�- !�	�rzede wszystkim do zintegro-
���
�	
	��$��� 	$�" 	�����#
	����
����#	$��	���$ "�.�	��	���#����%	 ����	��
�.

��-�����
�	�	�������	
�	��
��	������
	�- !�	����$�	������"
		$�	���*"
���	����rto-
wania czasu pracy.

2����
3�
�	��
���������
�	�	�
�	
�	���%	������"
�%	���$ "�.�	�
�	#���	"��
�����	$�

"��������
�	�	���
"��#
'	���	 #���	 ��	"�������
�#���	��	����&$ 	��	 ��'	!�	�
�"�.��	��-�����
�

������
�	��
&"���#�	�����-��	
����	��#
'	��	 -���
�	�����$���
�.
���	���$ "�#�	�* $�����	#���	�	�
�����!���%		�$ -.�	� �"�#�������%'	"�.��		�!��


��������(	
		�$��
"���(+	���
����
�		
&$��		�$ -�	
	��"�� #�	���
!���	��� ��" 2.

����	��	���
����
�		
&$��		�$ -�	
	�����	 	���	���$ "�#�
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�$ -	 ���6,�����
�	���$ "��#��	 ��	����&$�
�	�������#���	��	 �$	
�
�����#&	������ 

���$ "�#
+	 /���	���	 "������&	 ��-�� 	 
	 ���-�� 	 3��$".�	 ����	 3��$���
�	 ���$ "�#
+

/y�� " #�	
����	��#�	���#$ #���	�
&	�		�$ -��%	����!����%'	���.���	$�	���	���$ "�#�'

#�"	
	
����%	���$ "�.�+	
�!�	�.��
�!	�����������(	$���	$�	
����%		�$ -.�.
,�����
�	���$ "��#��		�!�	���%�$�
(	���.���	�	��	.�
��
�	"�
����	�		�$ ��	 ���6

,�	.�
��
�	4�
����'	 #�"	 �.��
�!		�!�	*�(	 ��������	�	��������*����
�	���$ "��j����+
7���	
���	��������*����
�		�!�	*�(	������$����	�&���
�	� *	����������	� ��	a�����
�
��*�	�		�$ - 	���6����	5-.���	��*�	�	���6��������
�	������*	
����
�-����%	8���6
��K+


�$ -	 ���6����	5-.���	 #���	 ����&$�
�		  -���
�#���		 �������
�	 ���� 	 �"�e3��#�����,	 ��

	"
�$�	����!�	�"
�����(	$�	���$ "�#
	�	�����
 	�	��������	 
	��	.�
��
�	"�
����+	
�$ -

���6
��	���
���	 ����	��
���#&	 ��	.�
�0	 
	 �����$���
�	 ����*�	
		����
a-���	
	 $�
&"


� �"�#������3�
	 	�!�
�
�#���#	�*�
����
�	��	���0		����
�-����%	 
	��odukcyjnych.
�*�	 	�!�
�
(	"��" ���#&	�*�
�!�0	��
��$	���$ "��#���%'		�$ -	 ���6,�����
�	��o-

$ "��#��	$��������	$���	��	 ��	��	�$����3�
	��
��$	���$ "��#���%	$�		�$ - 	 ���6�����1

���
�	,$����3�
	���$ "��#���%	 8���6���).
��� "� ��	 �����#
	 �����������%	 	���	 ���%�$�
(	 �	 	�$ - 	 ���6��� "� ��'	 �$�
�

������$��	�
&	#�	�&���
�	� *	���� " #�	�	�����	 	���#�"������.
��$����	������ 	���$ "��#����	������*��		����
�-�	������ #�	�
&	
	��$�#�	�		�$ - 

���6
������	#�"	�.��
�!	�	��			�$ ��	$�"�� #�	�
&	����#&(	$�		������ 	�����#
	�y���1
$ "������%+	
�$ -	���6
������	�- !�	$�	����	��
���#
	������#
		����������%	�o�����
	��
�������
�	
	"����������
�	�����-�� 		����
�-.�	
	�����.w.

��$����	 �����
�	������ 	���$ "�#
	 
���
�#�		�!�
��3(	 ����������
�	������#
	 
	 ���� 

���$ "�#
	 8�&���
�	 � *	 � ��	������
�K	 �		�$ ��	 ���6,�����
�	 ���$ "��#��+	 �������	 ��

	�!��	 �����������(	�		�$ - 	 ���69�
$���#�	���$ "�#
	��	��	���	 ���	
��� 	��������a-
nia c��� 	�����+	���69�
$���#�	���$ "�#
	#�"�	����&$�
�	$�	������$���
�	������.�	��o$ "1
��#���%	$��������	 
����	��#
	�	 ����
�	�����������
�	������#
	���$ "��#���%'	 
��3�
	���1

$ "�#
	����#&��#	
	�$�� ����#	����	�	-�����		����
�	�����	���������+	,���		������
�	��-��

"������&	��$	����*
��
�		���$ "�#
'	�����		�����	
	�*����3�
	�������
".�.
��	��"����
 	���$ "�#
	���������$��	�
&	�����&	"����.�'	�*�	���.���(	"�����	���1

������	�	"�����	
	�������
���	
	���
��
���	
	$��	$���#	�����#
+	�*�	���������$�
(	��1

���&'		�$ -	 ���6,�����
�	���$ "��#��	 �������� #�	 $���	 $�		�$ - 	 ���64�����+	2������

��'	!�	���		�$ -		 �
	*�(	��
����������.

�$ -�	���	��������
�	������*	
����
�-����%	
	���	��������
�	������*	
����
�-o-

���%	�
��
�	���.-���� #�	�	
���	
		�$ -�	
+	
�!�
��3(	�����"
���
�	���ez nie informa-
�#
	��	������"
�%	$���&����%	:�.$�-	��
� #����%	$������	
	��������*����
�	����$ #�'	!�

�*�		�$ -�	������
�	�	�����	
�	���������	���	���	 	�!�
�
�#���	�"��3���
�	������*		a-
���
�-����%	
	��-���%	�$����3�
	���$ "��#���%	��-���	��"-�$ .

����
�	
�
��

%
�


����%�
���&��
���
�
�
������'
�
���

%����(


�$ -	���	��������
�	������*	
����
�-����%'	*�� #��	��	��-��#	
����	��#
	$������1

��#	��������*����
�		����
�-�����'	���� 		������.�	
	��������%	��	.�
�0'	���
���	�a-
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potrzebowanie netto i optymalne wielko3�
	����

	� ����.�'	"�	������.�'	�.-���$ "�.�


	�����������%	����*.�	 #�"	�.��
�!	�������	�"��3�
('	"�.��	��&3�
	��	
����	�"
�����(

$�	���$ "�#
.

��	����������	$���	�	�������%		����������%'	�����
�	����	$���&���3�
	�����#


����������#��	 �$	 ��#�
!�����	 ���
�	 	 "�!$�#	 �����#
+	 2*�
����
�	 ����������#�	 �
&	 �$

������������	���$ "� 	 8����* 	��������K	 
	 ��	�����$����	�	$.-	 ��� "� ��'	��	������e-
gólnych poziomach. Planowanie MRP w systemie IFS Ap��
���
���	�"-�$�	�
&	�	�
�$	
 	���

[3, 4], co przedstawia rysunek 3.

����	)�	����	�*�
���0	�������	 	
��	�	�����	
�	���	����
���
���

�
������	����'	����
	L2*�
����
�	��#�
!�����	���
�	 M	������	��	������
��
 	��#�
!1

�����	���
�	 	����&�����
�	�����#
	�	��� "� ���+	/	��� "� ���	����* 	�����#�	���#$ #�1

��	�
&	��	���
�	
�	�'	��	�����#�		��
�������'	�����#�	�	���
�	 	�
��������'	��	�.-���$ k-
��	
�$+	��$����	$� �
�#	����	L�.�����!��
�	����������%	����-�"	�	���� �" 	$�	�����.�

	����������%M	�����		�*�
���	
��3(	�����.�		����������%	�����	�	���� �" 	$�	����o-
�����%	 ����-�"	 �����#
+	 Podczas trzeciej fazy „�.�����!��
�	 ����������%	 ����#&(
�	���� �" 	$�	�
�$�*��.�” 
��	�����$��'	���	�
�$�*���	�����#
	�
�	��	��"����	�����1

�a��	
	����#&�
�	
+	;�3�
	����#&�
�	��"����#�	��������*����
�	��	�����#&'	�����		�����1

� #�	�	
��&	%��	������	 	��	.�
�0	8����	� – „Generowanie propozycji zmiany harmo-
no���	 	 
���
�#����%	 ����#&(”), w przeciwnym wypadku system przechodzi do fazy 5 –
„Ko$����
�	�����%	��	.�
�0 MRP”. W tej fazie system tworzy nowe zapotrzebowania
zakupu dla pozycji kupowanych lub zapotrzebow��
�	��	���$ "�#&	$��	�����#
	���$ "��a-
���%+	4�!$�	��"
�	��	.�
��
�	�����	 #�	�$���
�$�
	"�$	
��	���	����
�	����

. Na��&�1



���< 4��������	5��*���

�
� s����		�"��3��	���	
�	�������&�
�	������ 	���$ "�#
 (faza 6 –„ =������
�	���� 	�����1
��&�
�	�����%	��	.�
�0”)'	"�.��	 #���	 �.���	 �.!nicy terminu realizacji i czasu reali���#

����

+	����	����
���#
	����

	�"��3��	�
&	��	��$����
�	�����3�
	�.�	zdefiniowanych dla pozy-
cji magazynowej. Podczas ostatniej fazy „���$�
�-	�����#
	��	"�	�������” �����		����1
������	��-�	 ��� "� �&	�����#
	 
	 �����y zapotrzebowanie na komponenty, gdzie wyma����

��3(	"�	������ 	#���	
�������		
��3�
	�����#
		��
�������#'	���	�	� !��
�	
	���.-czynni-
ka odpadu.

N�		.�	 "�������(	 �		�$ - 	 ���6��������
�	������*	
����
�-����%	 ��$����	���o-
��$���
�	�����#
	$�	 �����	 	����!�	��*��(	$��	�
�#	�$���
�$�
	"�$	 ���	����
�	����

+

����		��*�� 	����$�	 ���	����
�	����

	 #���	���%����
�	�$���
�$�
�%	�������#
		
&$��

"�����	
	 �������&�
�	���$ "�#
	 
	"�����	
		����������
�	�����#
+	/�*.�	�$���
�$�
�#
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�	 �����	 	���������'	 ���������	 ����#&�
�	 ����	 �$��
�
�����

�	$a���%	����
��������%	�����#
	��	�����	�����	��*���
����#��� dla wszystkich pozycji
na��!����%	$�	��� "� ��	����* 	�.-"
+
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��������	��	.�
��
�		 �
	*�(	�
���"�����3�
�	��+	,�	����&$ 	��	��'	!�	2"��
��	#���

"�	�������		 ���.���	����� 	 *�������	 #�"	 
	����� 	 �.�����'	 #�#	 ��������*����
�

*� ���	 ����!�	�$	 ��������*����
�	�����	�* 	 ���%	�.-���$ "�.�	��	��!����%	�����

���	&	� !��
�+	���$�
�����	���
"
	$�
�-��
�	
��	����$����
���	��	�	��*��
	�+

Pozycja Stany magazynowe Planowane przyj�cia Zapas zabezpiecza���� 

Panel boczny 5 szt. 0 15 szt. 

��� 100 szt. 0 15 szt. 

Panel górny 5 szt. 0 15 szt. 

	��
��
�������� 2 m2 0 0 

Okleina 5 m2 0 0 

	��
��������� 3 m2 0 0 

	����� 100 szt. 200 szt. 0 

����
� 50 szt. 300 szt. 0 

��������������� 50 szt. 400 szt. 0 

Okres 1 2 3 4 5 

Zapotrzebowanie brutto [szt.] 255 200 0 100 80 

���
�
���
����������
�  5 0 0 0 0 

	���������
������������
�  0 0 0 0 0 

Zapotrzebowanie netto [szt.] 250 200 0 100 80 

Propozycja zamówienia MRP 
[szt.] 

250 200 
Brak 

propoz. 
100 80 
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�
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3	�	����&1

� #���	 $���O	 5��	�� ��	���	.�
�� 	��%�
��
�� S	 <��	 �-'	 5��	�� ������������ ��	���


S	�'�	�-	����	5��	����-+�'�/�>�?=+	,	���%	$����%	���
"�'	!�	#	
��������	����-�	�3

�����
�	S	�'���-+	N�		.�	���
���(	"����	#�$����"���'		 �
	�	���(	��������*����
�

8�����	 ��*+	 QK+	,�������*����
�	 �����	 �
��������	 $�
�	 S	 �@�+	 �����$:	�	 #�"	 $ !�

$�
�����%	��������*���0	����!�	�� 	���('	���
���#��	"����	 #�$����"���O	)�
�0	�O

8<��	T	�E�@�K6�@�	S	�'Q�U	)�
�0	<O	8<��	T	�E�@�	T	�'�E���K68Q@�K	S	�'�QU	)�
�0	@O

8<��	T	�E�@�	T	�'�E���	T	�'<E�K68�@�	T	���	T	�K	S	�'�QU	)�
�0	�O	8<��	T	�E�@�	T

�'�E���	T	�'<E�	T	�'@E<��K68�@�	T	���	T	�	T	<��K	S	�'��U	)�
�0	QO	8<��	T	�E�@�	T

�'�E���	 T	 �'<E�	 T	 �'@E<��	 T	 �'�E�R�K68�@�	 T	 ���	 T	 �	 T	 <��	 T	 �R�K	 S	 �'��+	 ��

 ����&$�
��
 	��������*����
�	�	$�
�	�
�����	"����	#�$����"���	��$��		���#�	�	�'��

��	 �'��'	 ����
	 ��������#�	 ��	.�
��
�	 ��"��#�	 ��������*����
�	 �	 $�
	 �'	 <'	 @'	 �	 
	 Q

8�����	��*+	QK	��	"����
�	#�$����"���		�'��+	/
$�(	#�$��"'	!�	#�3�
	$�
�	R	������
-�*�

��������*����
�'	"����	#�$����"���	*�-*�	# !	�
&"���+

Okres 1 2 3 4 5 

Zapotrzebowanie brutto [m2] 44,375 62,5 0 31,25 25 

���
�
���
��ycje [m2] 2 0 0 0 0 

Planowane przyj�cia [m2] 0 5,625 3,125 0 1,875 

Zapotrzebowanie netto [m2] 42,375 56,875 0 28,125 23,125 

Propozycja zamówienia MRP 
[m2] 

48 60 
Brak 

propoz. 
30 24 

Okres 1 2 3 4 5 

Zapotrzebowanie brutto [m] 445 350 0 175 140 

���
�
���
��ycje [m] 5 0 0 0 0 

Planowane przyj�cia [m] 0 0 0 0 0 

Zapotrzebowanie netto [m] 440 350 0 175 135 

Propozycja zamówienia MRP  
[m] 

440 350 
Brak  

propoz. 
180 140 
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'�/�>�?=+	,	���%	$����%	���
"�'	!�	#	
��������	����-�	������
�	S	�'�Q	�-'	�	:���3

������
����		S	�Q�+	N�		.�	���
���(	"����	#�$����"���		 �
	�	���(	��������*���1

�
�	8�����	��*+	RK+	,�������*����
�	�����	�
��������	$�
�	S	Q��+	�����$:	�	#�"	$ !�

$�
�����%	 ��������*���0	 ����!�	 �� 	���(		��!��	 �
��*&	 #�$�����"		���������#

�����#
	�����	����		����������
�O	)�
�0	�O	�EQ��	S	Q��'	V�Q�	>	Q��V	S	@R�U	)�
�0	<O

�O	�EQ��	T	�'�QED��	S	��'	V�Q�>	��V	S	���U	)�
�0	@O	�EQ��	T	�'�QED��	T	�'�E�	S	��'

V�Q�	>	��V	S	���U	)�
�0	�O	�EQ��	T	�'�QED��	T	�'�E�	T	�'�QE���S	���'	V�Q�	>	���V	S

Q�U	)�
�0	QO	�EQ��	T	�'�QED��	T	�'�E�	T	�'�QE���	T	�'<E@<�S	�R�'	V�Q�	>	�R�V	S	��+

,���		 ��#	�
�#���	 �.!�
��	 ��	
&$��	 "�����		 �������&�
�	 ��	.�
��
�	 
	 "�����	

	����������
�	����&� #�'	 #�3�
	��������#�	 ��������*����
�	��"��#�	 ��������*���1

�
�	��	������"
�%	Q	$�
	8�����	��*+	RK+
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'��
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���$�
�����	���
"
	
��	$��	�����#
O	/"�&��

/
'��

1

���$�
�����	���
"
	
��	$��	�����#
O	4�-"
	$����
���

��� �"
	5 i 6 przedstawia#� wyniki uzyskane, p���	����!����%	$����%	��#3�
owych,
po uruchomieniu algorytmu MRP w systemie. Rysunek 5 przedstawia zapotrzebowania na
zlecenia produkcyjne, rysunek 6 przedstawia zapotrzebowania zakupu. Otrzymali3	�	$�1

"-�$�
�	��"
�	��	� propozycje #�"	��	�*�
����
��%	�&�znych.

Okres 1 2 3 4 5 

Zapotrzebowanie brutto [szt.] 480 400 0 200 160 

���
�
���
��ycje [szt.] 50 0 0 0 0 

Planowane przyj�cia [szt.] 300 0 0 0 0 

Zapotrzebowanie netto [szt.] 130 400 0 200 160 

Propozycja zamówienia MRP [szt.] 890 0 0 0 0 

Okres 1 2 3 4 5 

Zapotrzebowanie brutto [szt.] 960 800 0 400 320 

���
�
���
��ycje [szt.] 50 0 0 0 0 

Planowane przyj�cia [szt.] 400 1520 720 320 0 

Zapotrzebowanie netto [szt.] 510 800 0 400 320 

Propoz. zamówienia MRP [szt.] 2030 0 0 0 0 
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%
�
�
 ��

�*�	�	�����	
�		.�	�*�
���(	�*�
�!��
�	���$ "��#��'	����!�	����3�
�#	�"��3�
(	�b-
����	���$ "��#��	����		����� ��+	��� "� �&	���$ "��#��	�$��
�
�����	� celu wyproduko-
���
�	L�.-"
	3�
����#		�-�#M	����$����
�	��� ��" 7.


����� ��	��	��$�������	���%�����
�	��"����
�	���$ "� '	"�.��	�"-�$�	�
&	�	$�
�-�0

$���������%		�����	
	��*��
��	 !������%	��$���� wytwarzania pozycji. Tabela 7 opisu#�
������#�	�$��
�
�����	$��		����� �	�	�"��3�����%	��
��$��%	���$ "��#���%.
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		�!��	�*�#���(	��	��"�����%	�*�
�!�0	�e-
$- �	��
��$	���$ "��#���%'	�
�

	���$ "��#���%	� *	��$�
�-.�	���$ "��#���%+	����"-a$�1
��	��� ��" 8 obrazuje	�*�
�!��
�	��
��$�	���$ "��#����O	�
-�	������
�	
	��odukcyjnymi
omawianymi w poprzednim rozdziale.

W
�
�	���
�	�	���#$ #���	�
&	�	�.���#	��&3�
	��"��� 	�������	 �����������	�$����3(

��
��$�	 ���$ "��#����+	 ,	��"��� 	���
"�'	 !�	 ��+�Q, 19.05	 ����	 <�+�Q	 ��
��$�	 *&$�
�
��d	
���
�	 �*�
�!���+	 ���	 *
����	 ��$	  ���&	 ����&� #���	 ��$��#�	 �*�
�!�0O	 ��	���y,
Nieak�����	 ������
�	)2�	 8$���	
����	 �*�- ��	 �����0	 ���$+K'	,�������*����
�	 ���$ k-

Mar-
szruty 

Panel  
boczny 

Nr 
Gniaz-

da 
��� 

Nr 
Gniaz-

da 

Panel  
Tylni 

Nr 
Gniaz-

da 

	�����

������� 

Nr 
Gniaz-

da 

1 !������
��
 G1 
Ci�cie 

��
 

G1 !������
��
 G1 "��
�# G4 

2 
Nanoszenie 

okleiny 
G2   

Nanoszenie 
okleiny 

G2   

3 
Wycinanie 
otworów 

G4   
Frezowanie 

otworów 
G3   

4 
Frezowanie 

otworów 
G3       
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cyjne, Zaplanowane oraz Aktywowane zlecenia produkcyjne. W naszym przypadku obci�1
!��
�	 $������	 ������������%	 8"����	 !.-��K	 ����	 �"���������%	 8"����	 ��������K	 �����0

���$ kcyjnych.
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	�
��"�3�
	�*�
�!�0

 -���
�#�	��*.�	�$���
�$�
�%	$�
�-�0	��������#���%.
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Przedstawione dzi�-��
�	 $�.�%	 �������	.�O ��������
�� ����	��� 6����
�(����;

i Planowanie Zdolno��
� �rodukcyjnych, ��
	���	���������%	�	 �����	
�'	 ��"�� #�	 #�"

��!��	���&	��-�
�	��	�������	�	�	�����$���
 	���$ "�#�	����	#�"
		 -���
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