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 ����
����
!�
"���!#���$�%����#%��������&�����
�����������'��!�#���	�
������&'��

��,� ���(	�� 	����
�� ��
)��owany jest� %�#�(%� �
��(���
������&��'� przy pomocy kolumny
przewodu wiertniczego, jak� ������"� ��	���!�� #�(� ��"��'�� ����
!�� operacje� ����&'
��


i �
%�#���
��
��	�����#&�����*(���,�
*����	��
+�otwór wiertniczy lub�%���%���
���+�%�
��

��	��#���	��!�� w odwiercie.�,���
'���
�%����
��	�)�
�������%����	����$��
����-�%
#��–
�����	�����"������.��/�)�*�0�������#�	�1+�	��������'��#	�	��$
	
2'�������
�"������#�+

��320 do 40 m.
����&'� ���rtniczy �
�")���
� za pomoc&� �	��1)����$� �����&�
4� ���$�������$� %���

���sienie i opuszczenie '������� �
%(����j/elewatora na pewnym �����	�� �� �	��1)��&

przez wymagania %�(�	�1��&����$�- ,���'��������������	��
����
�#�(��3%������
)�����%
��

��� �	���� 40� 
������ ���'�1��� �� %������ 5�� �%�!&� ���$�)���
� ��� %����6-� 7*��&"���
� !
	��

%�����#�� �	�
�� ����&'���� i maszt �
)�"&� �d wielu czynn�	��� 
-� ��-� ��� %��!�	���
��!

'�(*�	�1���wiercenia i ���&�
��'������&���("
��� ����%����	����$ lub� �����	�
��������$�

dynamiki �
%(��, !
	�������"�od operacji uwalniania przewodu wiertniczego�)�*������	�
�
��������$� �3przychwycenia-�7*��&"���
� ����
$
!&� #�(� ���paruset kN���

���$� ���&����

��
�$� �����������$� do ponad ����#�(���� ��#�(��� 	�� 5��#�&�a T) w ��("	��$� ���&�����
�$
�����������$� #��#��
���$� �� %���
�1)�� �
�����
-� 8�(�	�1��� ���$�� �
$
!&� #�(� ��� 0 do
2,5 
2#����
)�"��1�������*��&"���
� konst��	�!�����&�����
�����&'���'��i charakteru pro-
wadzonych prac.



��

�� #	�
�� �	�
��� ����&'���'�� ��hodzi 	��#���	�!
� ��1�
� )�*� %���
��&�
, �3�
�



�$� 	����!� %���
��#���
!&� #�(� �)�
����� �	�
��� ����&'owego takie jak: hak wiertniczy
z ���)�	�&"	��
����$�
�
��lub hak z ���)�	�&"	��
���'�����&��
%(���&9�
�")����#&��
	�

"�� 
�����	
�!�� ���$� �	�
���-� K�)�!��
� #	�
���	��
� ����&'�� #&� ���)�	�&"	�� #�
��� )�*

	�&"	�� �

�����
��� �� #���	������ 	��#���	�!�� ��1��!� �� �
!�
"��ejszy element – ����&'

�����������zamontowany u podstawy konstrukcji.�����&'������������%�%�������('�
�5�
!�

��(1���!�)���) przewleczo���%������	�
�����)�	�&"	��y ��
�")���
�przemieszczanie %����
�&�����'��������'����("
��. :��$���('�
�
�"��%��#�
�
+�������	���
��!
��
�������!
��


��*(*�
��yc�&'��!
	��������$���#��
��
�i ��#��
��
�#������	
�)�*�#������	���$�draulicz-
nych��	�������'�)�!&�%���"�������("
�� zawieszonego na haku.

;(*��� ����&'�� 
�"�� *�+� �
%(��
��� %�%����� %���	�
���e silnikami spalinowymi,
lub elektrycznymi, albo, ��1+ rzadko, silnikami hydraulicznymi. W takim������&�
�������

��&'
��� ��*��
�#�(�dzi(	��#���
��
%(����
 silników, a opuszczanie i wiercenie �
!��(�
1���!�%�%�����$

��
�����
���#����'����("
���za pomoc&�$

�)�����
1
����$ lub tar-
czowych oraz pomocniczych.���%���%
�	��#��#��
��
�#������	���$���
�)������$�����&�

'
���� ��*��
� #�(� ���(	� pracy po
%� $���
�)������$� �����&���$� ������ ��*���& do
#������	��, a opuszczanie i wiercenie poprzez sterowane zawory hydrauliczne.

�
� 1������� #��#�!�� #�(� nadal '������� 	)
#������ �	�
��� ����&'���� #	�
�
!&��� #�(

�e #�
)���!� 	��#���	�!�� ��1��!�� $
	
�����)�	�&"	
� ���homego, '��������
%(����!�����)��

	�&"	
�#�
��'�������&'������������'����)�����	���
��&��������#��#�	����)�
����-�����
�)����

����	�
�������&'������#�(%�!&�'���������

���$�
�*�)���$����&�����
�$������������$-

�
��
�
#�� �� %���%
�	�� ��("	��$ ���&���4� ��� ������4 naftowych i %�#��	��
�����$

����
��$���
�)������$�����&'��� !�#��������)	���
)��#�#��

��������#�(����(	#�
�na rynku
zdominowanym przez klasyczne linowe �	�
�������&'���-

2/ "(%� &+�!���
 &$# %(
�(!��,���
�
��#����$��)

"(%� &+�!��()

Hydraulic�����	�
�������&'����z
��(���#��#��
+������&�����
�$����������4�poszu-
kiwawczych ����� �� '�����$�������$� !�"� �
� %���&�	�� lat 50. W wierceniach naftowych
wprowadzono je ��
������%�<���!, gdy�%���
�#� maszynowy��%��
�� #�(���%��*)�
�
����

	�
���1�����	��
��
��3#����)��1����	�
����$���
�)������$��%������
��������(	#���$ roz-
miarach i �*��&"���
�$.

8���	�
�����	����%�!
�����������������&'��
�$���
�)�����
�)�*���
���!�

#����$��

��
�)�����'�����������4�'�(*�	��$���#�
�
��%�
���
�
���=>?@���	��%��������
(�A
����
�

����
�)��#� B3].  ���
	"��
�")���1��  transmisji ��"��$�
����$���
�)������$�*��� wtedy
�'�
����������)
��'��	����%�!
� �
���#�
�
� �������(�
���%�������=>>0� ��	�� jako Unit Rig,
a �
#�(%���� �� =>>?� ��	�� !
	��A�� :

:�'C. Obecnie D� %��� �&� �
��&� D� ���&�����
� te
produkuje Aker Solutions [2].

Wiertnica ta %��#�
�
� na podstawie� �����&�
��a� 	��#���	�!�� ��1��!� !
	�� 

#���

$���
�)�����'�� �� #�#�emu linowego, co obrazuje rysunek 1.���#	�
�����&�����
���$���&

��
� #������	�� �� ��"�
� #	�	� zamontowane ����)��!� ��(1��� 	��#���	�!�, których� �������
#	
 #%�(���#&���'����!���(1���przesuwnym jarzmem przemieszcza!&��
�#�(��3 konstrukcji-



�@

����&'
���� �� �%�#���
���� �
���	��� ��*��
� #�(� �
� %�
��&� #������	��� $���
�)������$

zamiast klasycznych�#�#��
�������&'����$�B3].
Maszt hydrauliczny zasilany jest �� ������ ��*���&� �����
)��
� #�#��
�
� $���
��

)�����
� #	�
�
!&��
� #�(� �� #��1���� ��� ������
#��� %�
%� �� ��!� #

�!����
!��1�� [3]. 8�!��
�����
�%�
%
�!�#����#�
�������#	
+�%���&�#��(�����&'��&��
)��	�#���
�%�(�	�1��-�,���'�

��"�����	
��"��
�"�
��
�#���(���+�
���)�*�!&����	��������������)
+��)
���(	#��1����%��
�

�!�������������$-

�3�/
./�E�#��
�$���
�)�����'���	�
�������&'���'�

�
��#�
)��
��'���
�%)
����
�������������!3B0F

Ciecz robocza ze zbiornika w��
)�"��1���od �%��
�!�� ���$��)�'������$�
�"��*�+�����

����
����#������	���

#����$���
�)�����'�����*���
�
��3%������
�)�*�
�"��%���%���
+

5���	�
�����%�
���	�
%��#
��!��!�#������	��6���#�#��
���
	�
�)
���������	����$���ga-
zowych amortyzatorów� ��1���������$�� 
)*�� �
#�)
+� �����

#����� ���&�����
������������

'���%-� '�����(��
%(���&�� $���
�)����&�%�
%(�%����	��&�� ���&�����
� ���

�ewrowania



�?

rurami [5]. Operacjami wykonywanymi przez maszt hydrauliczny steruje operator z pulpitu
sterowania �
�%�
��&�bloku aktywnych zaworów, reguluj&�����
!��1+�%���%��������1����

��e oleju�$���
�)�����'���	�����	��%���%����-

,
)��&�#ystem������&'���'� RamRig™ jest 
�")���1+���'����
�!������'����	���
�%��

)�'
��
�

'
�����
���� ����'��� $���
�)�����!���
	�
�)
���
�$�$���
�)������$��� ��
	���

���
��
�#�(�#������	��-�,'��

����&�������#%�#�*�����'�(�
�"�
���	����#�
+�������
��

	����$� �%��
�!�-� G��
�	���� 
	�
�)
����� #&� �
���
��� %����� %�
%�9� 

'
�����
���

����'���!�#������������
)�"������%�
������&�����
-���)�!�&��
)��&�!�#���
���!#��������
�
�

������

#����#%��������&'���'�-�����&'�$���
�)������%�#�
�
�

#���)�*����"(�#�
*�)����

!&�&� ���$� !
��

� ��� #%�(��
��	�4�

�� ���czysk�� �)
��'�� ��"�

#��� )�*����"
����� %�����#�

�*��&"�4� %�������$� )���� �*��&"���
� #	�(�
!&��� %��$���&��� ��3'������� �
%(����!� 5HI�%

G��J�K6�� ���(	�� ���
�� ���)�
����
��� !�#� stosowanie� ��("	��!� �3

#����!� 	��#���	�!�



#����)�*����"�-�7*��&"���
�%�������%��$���&�������)�
�������
���#�����$��
�$
	��#&

%�����#�����%�����#������	��hydrauliczne, co powoduje �
���!#������)���*����(1���#	�
�o-
wych konstrukcji�%���"�!�%����'������������!���
� redukcj(���%�#
"���
�#�
)���'�-�8����

�������������������
������&�
����!�#��

'
�����
���%���"�!�#���������������'����
���!�

#�
�#�(�%��������%�������$��
��*��&"���
���
���
��
���
�#

�
�
�
�������
�
!&����
�	���

#���	�!(�
��#	&-�A
#���$���
�)�������
!
�!��

���
��!#�
���%�����
�������	)
#�����'�

���&�����
�����������'��� ���

� ��
�������w przypadku platform i statków wiertniczych,
'�����
��!#�
�!�#���
�#���

��-

L��&��
)��&�!�#��
�")���1+�#��#��
��
�!����!�!����#�	��
����$���
�)�����!�����
%(��



#���� $���
�)�����'��� '������� �
%(����!� �*������!� �3�����$� ���&���4� ��������� oraz
w�	����#�
����#������	����
	"��do kompensacji ruchów platformy lub statku. ��
)��
���
�

#��$�����1��� %�#����'�)���$��%��
�!����	
�
�
�� "��

#��� $���
�)�������#�(%�!�� 	)
#����

��
������&'��������������
��!����������%��
�!
�$��
%�#���
��
��3����&'
��
�%�������

����������'�-

Firma Drillmec roz%���(�
�%��!�	���
��������!�	����%�!�����&�����
���%�#
"���'�

��

#���$���
�)��������=>>M���	��%����$���&������	�
����#��#��
���$�����������
�$��


���&� ��� urz&���4� wiertniczych naftowych. Stopniowo wraz z �
*��
��
� ��1��
�����

���
��
��(�
����(	#�
+���<��'��
�$
	�����%���
��
+����
��������#��������&�
��
-�7*���

�����
�1�������%�
��!� ponad 100����&���4�wiertniczych typu HH (fot. 1) 5$���
�)���$��#��
���)������&'�$���
�)�����6�����<��'���
�$
	��(hook load capacity) od 736 kN (75 T) do
5346 kN (545 T) [7].

N	�
������&'����wykorzystuje� !����� #������	� �� ���
�
� ��� �
� ��!� #

�!� �
#
����� ��

poprzednio opisany, ��"���
� %�
�(���� ��
�� %�)�'
� �
� ��
�� "�� �� ��%��� ��� ��#�(%�!�

=� #������	�� 
3#�
*�)��
�!
� �3#����� %���
��&��� �)
� '������� �
%(����!� ��#��
!&� #�(� %���

%�
����������#	
���
���3����(����&�#���	���&�

#���-

Wiertnica typu HH���$���
�)�����
�����&'��
�
�%����� �������"&�
�")���1��&�
����



���
�!���	
�
�
� #�(�	��	������!��
����&������
���#��#��	�����	)
#������$����&���4

�����niczych, co pokazuje porównawczy wykres (rys. 2).
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'
������%�������
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8�����
����%�
�(����	)
#�����
����&������
�����������
�
����&������
����B@F



@M

����
�)�������	�
������&'������#�
���
	"����	����#�
���
-���-������&�������������

�����
��OPQ7�E%����E�
�� =?���� 	�����

� ��
��
)��� ��<��'�823 kN (83914 kG). Za-
stosowano w nim dwa s������	���	�������#��
!&�#�(���H���K�

#��� (rys. 3)-�����&'�




�")���1+����
���
��
��#	���
�1������133,5 kN (13608 kG)-�E	�	�'��������
%(����!���

�	���� =/�
-� G��'�1+� !����'�� #������	
� �� #�
���� �#���(��
� ��� ?�@� 
-�� 
� 

#
� �� #�
���

�%��"�����
����)�!��=0M� kg.

�3�/
5/
����&'�$���
�)���������&�����
��OPQ7�E%���E�
��=?��
B?FR�=�D�'�����
��
%(���
�

.�D�)������1����/�D�!
��
����������

�	��

��)�����
���0�D�#������	�$���
�)������

��D�	����
�

#�������D�#������	���)�#	�%�������#�
��
��
�

#�����@�D��&"�%����	����

?�D�
�#��	�������������>�D�	��#���	�!
�

#���

I�����#	��#������	
�ma przekrój rury. Energia mechaniczna z silnika spalinowego�%��
%����� %���	�
���(� %�
%��&� !�#�� �

����
�
� za pomoc&� %�
%� $���
�)������$� �
� ����'�(

$���
�)����&��	���
���	�)�����
��
�%�%������
�����$���
�)�������������&'���'��������
%(�

����!� �� ��"���$� �)�
�ntów pomocniczych w� ���&��������)�'
!&� w nich� %���	#��
������
�
�%�
�( ruchu�%�#�(%��ego i obrotowego.
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	����	�������
�	�������������

�����	�
��
��������	
� �
����� ���� ��	���������
������������
��������	����� �����
�

�
� ����
�  cylindra �����������������	��!"������	�
���#�������������#���$�	�� jakie���������

	��%&����
��'�	������
�%��� oraz� ��
$� do��
�
�������
�
�. W��
���	��	
�������%	���

�
��������
���'��
����
�������������	�
������$
���
�
� �
���������	������	���	���#�

���$�	���������"�(���������'� �$�)�����
�
�����
��������	�
������������������
�
���*������

	�
����'�%�������
���������������	
��+��#�������������	���
#����	����'���$	
���meto-
dyk.� ,
	�
�� �� 	���� ��
�� ����������%& � $�� ��� ���
��
� �
�
� �� �#���$�	��� �����
�
�,� �
�

���
���� ��'���
����
���������	�,��#
���'������	��%&��
��'�	���#���$�	���#���	��#���

������!������
#����	�� �
���� prowadzi do zniszczenia konstrukcji. -�������
���	����
�

���������������	
����������������
���
�������'��	�'���

�	�	��������	�
�"
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